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<§) Einrichtung fur eine schlitzfdrmige Haftevorrichtung 

© Bei einer Bnrichtung fur eine schlitzfdrmige Hattevomch- 
tung zum Befestgen von Flatten in einem engen, axiai 
verlaufenden Schiitz eines Zyiinders besteht die Aufgabe 
darln, diese schmutzunempfindllch und reJnigungsfreundlich 
auszubilden. 

ErfindungsgemaS wird dies durch einen in dem Schiitz 
beweglichen Schieber emeicht dessen nach auOen weisen- 
des Ende mit einem Fuilstuck versehen ist 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung fur eine 
schlitzfdrmige Haltevorrichtung zum Befestigen von 
Platten, vorzugsweise GtimmitOchern, mit abgekante- 
ten Enden in einem engen, axial veriaufenden Schlitz 
eines Zyiinders einer Rotationsdniekmaschine gemaB 
dem Oberbegriff des Anspraches 1 . 

In der US-PS 25 25 003 wird eine Vorrichtung zum 
Befestigen einer aus einem Gummituch und einer Tra- 
gerplatte bestehenden Gummitucheinheit beschrieben. 

Die Gummitucheinheit ist mit zwei abgekanteten En- 
den versehen, an denen jeweils ein abgekanteter Schen- 
kel der Tragerplatte aber Enden des Gummituches hin- 
ausragend angeordnet ist und das Gummituch auf der 
Tragerplatte jeweils im Bereich einer die Schenkei be- 
grenzenden Abkantung endet. Diese abgekanteten 
Schenkei werden in ein en engen* ca> 3J5 mm breiten 
Schlitz eingefuhrt 

Zwischen gegenUberiiegenden Seitenflachen der bei- 
den Schenkei wird ein Kefl angeordnet womit jeweils 
ein Schenkei gegen eine Seitenflachc des Schlitzes ge- 
preBt wird. Die Gummitucheinheit wird somit mittels 
einer als Kefl ausgefOhrten Haltevorrichtung reib- 
schlfissig im Schlitz gehalten. 

Die DE 35 38 308 C2 zeigt eine Vorrichtung zum Auf- 
ziehen eines Gummituches auf einen Gummizylinder 
einer RoUenrotationsdruckmaschine. Dabei ist das 
Gummituch mit einer formstabilen Tragerplatte zu ei- 
ner Gummitucheinheit verbunden. An einem nachlau- 
f enden Ende der Gummitucheinheit ragt ein abgekante- 
ter Schenkei der Tragerplatte Ober das Gummituch hin- 
aus, wahrend an einem vorlaufenden Ende ein abgekan- 
teter Schenkei mit dem Gummituch beschichtet ist Die- 
se beiden Enden der Gummitucheinheit sind in einen 
Schlitz des Gummizylinders derart eiitfOhrbar, daB das 
nachlaufende Ende des Gummituches mit seiner Kante 
gegen die abgebogene Kante des vorlaufenden Endes 
der Gummitucheinheit annahernd zum Anliegen 
kommt 

In der DE-PS 19 60 635 ist eine Anordnung zum Befe- 
stigen von biegsamen Druckplatten auf einem Platten- 
zylinder dargestellt Die hier beschriebene Haltevor- 
richtung besteht aus mindestens einem axial veriaufen- 
den, in eine Mantelflache des Plattenzylinders einge- 
brachten Schlitz. Von diesem Schlitz werden abgekante- 
te Plattenenden aufgenommen. 

Nachteiiig an diesen Vorrichtungen ist, daB zwischen 
den beiden Enden des Gummituches bzw. der Platte ein 
schmaler Spalt verbleibt, der Schmutz aufnimmt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung fQr eine Vorrichtung zum Befestigen von einer 
Platte, vorzugsweise einer Gummitucheinheit, in einem 
engen, axial veriaufenden Schlitz eines Zyiinders einer 
Rotations drucJonaschine zu schaffen, die weitestgehend 
verhindert, daB Schmutz und Druckf arbe in den schma- 
len Schlitz gelangt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Anspruches 
1 gelost 

Die mit der Erflndung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, daB ein zwischen zwei Enden eines 
Gummituches verbleibender Spalt weitgehend ver* 
schlossen wird und trotzdem eine Befestigung von 
Gummituchplatten mdglich ist 

AuBerdem schfitzt das Ffillstuck der erfindungsgema- 
Ben Einrichtung die freien Enden des Gummituches auf 
der Tragerplatte vor unndtigem VerschleiB. 
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Zusatzlich werden die schon geringen, durch den 
schmalen Schlitz verringerten Schwingungen infolge 
des Kanalschlages noch weiter reduziert 

Es kdnnen die Vorteile der piattenformigen Gummi- 
tucher genutzt werden, ofane daB die Nachtefle der 
GummituchhOlsen in Kauf genommen werden mussen. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Es zeigen 

Fig; 1 einen schema tischen Schnitt durch eine erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung in EinfOhrstellung; 

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung in Klemmstellung. 

Ein Zylinder, z. R ein Gummizylinder 1, einer Rota- 
donsdruckmaschine ist zur Aufnahme von beispielswet- 
se als Gummitucheinheiten 2 ausgebildeten Platten mit 
abgekanteten Enden 3, 4 mit mindestens einem parallel 
zu seiner Drehachse veriaufenden, skh von einer Man- 
telflache 6 des Gummizylinders 1 in sein Inneres 7 er- 
streckenden, engen Schlitz 8 versehen. 

Die Gummitucheinheit 2 mit einer Dicke d2, z. R d2 
= 2,2 mm, besteht aus einer weitgehend formstabilen, 
biegsamen Tragerplatte 9, z. R einer Metailplatte, mit 
einer Dicke d9, z. R d9 =» 0,3 mm, und einem darauf 
befestigten, z. R aufgeklebten oder aurvulkanisierten, 
Gummitucfa 1 1 mit einer Dicke dll.z. Rdl 1 - 13 mm. 

Das Gummituch 11 ist derart auf der Tragerplatte 9 
befestigt, daB beide Schenkei 12, 13 der Tragerplatte 9 
an den abgekanteten Enden 3, 4 der Gummitucheinheit 
2 fret vom Gummituch 1 1 sind und somit nur die beiden 
Schenkei 12, 13 der Tragerplatte 9 in den Schlitz 8 ragen. 

Es ist aber mdglich, auch diese Schenkei 12, 13 mit 
Gummituch 1 1 zu versehen. 

Der Schlitz 8 ist im Querschnirt vorzugsweise recht- 
eckig ausgebildet. Der Schlitz 8 weist an seinera Anfang 
14 im Querschnitt eine Breite b8 auf und ist bezflglich 
einer an der Mantelflache 6 im Bereich des Schlitzes 8 
anliegenden Tangente 17 urn einen Neigungswinkel Al- 
pha, z. R Alpha « 45°, geneigt Am Ende des Schlitzes 8 
ist eine parallel zu dem Schlitz 8 verlaufende Bohrung 
18 in dem Gummizylinder 1 eingebracht Der Schlitz 8 
tangiert die Bohrung 18 in Form einer Sehne, so daB die 
Bohrung 18 mit dem Schlitz 8 in Verbindung steht Im 
vorliegenden Beispiel befindet sich eine virtuelle Fort- 
setzung einer Mantelflache 19 der Bohrung 18 in einem 
Abstand a zu einer der Bohrung 18 abgewandten Sei- 
tenflache 21 des Schlitzes 8, wobei der Abstand a ge- 
ringf flgig grdBer ist als die Dicke d9 der Tragerplatte % 
z. R a « 0,4 mm. 

In dieser Bohrung 18 ist ein Schwenkhebel 22, der im 
vorliegenden AusfQhrungsbeispiel als eine Spindel 22 
mit einem Radius r22, z. R r22 — 15 mm, ausgefOhrt ist, 
schwenkbar zentrtsch gelagert Diese Spindel 22 ist in 
axialer Richtung mit mehreren radial nach aufien wir- 
kenden DruckstQcken 23 versehen. Die DruckstQcke 23 
sind so in der Spindel 22 befestigt, daB deren Drucknok- 
ken 24 Ober eine Mantelflache 26 der Spindel 22 hinaus - 
federnd wirken kdnnen. Im dargestellten Beispiel sind 
die Drucknocken 24 an ihrem auBeren Ende mit einer 
Kugelkuppe versehen, aber es sind auch zylinderseg- 
mentfdrmige Ausgestaltungen mdglich, so daB sich fQr 
jcden Drjcknocken 24 beispielsweise eine linlenformige 
BerQhrzone ergibt Von dem Bereich der Spindel 22 
ausgehend, in dem die DruckstQcke 23 angeordnet sind, 
weist die Mantelflache 26 der Spindel 22 Bber einen 
Winkel Beta, z. B. Beta «■ 70°, bezogen auf eine Langs- 
achse 27 der Spindel 22 eine Mantelflache 28 mit redu- 
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ziertem. Radius r28, z. B. r28 «= 14,0 mm, auf. Am Ende 
dieser reduzierten Mantelfiache 28 ist ein axial verlau- 
fender, sich radial von der Mantelfiache 26 in ein Inneres 
der Spindel 22 erstreckender Schlitz 29 eingebracfat In 
diesem Schlitz 29 ist ein Ende 31 eines biegeelastiscben, 
aber drucksteiren blattfdrmigen Scbiebers 32 einge- 
hangt, der im vorliegenden Beispiel als durchgehende 
Stahlblattfeder ausgefOhrt ist Das andere, nach aufien 
weisende Ende 30 des Scbiebers 32 ist mit einem Fufl- 
stQck 33 form- und/oder stoffschlQssig verbunden. 

Der Schieber 32 kann aber auch kammartig ausge- 
fuhrt sein, wobei das FQUstQck 33 am KammrOcken be- 
festigt sein kann. Dieses FOflstflck 33 bestebt beispiels- 
weise aus einem elastischen, dem Gummrtuch 11 ahnli- 
chen Material, das direkt an das Ende 30 des Scbiebers 

32 anvulkanisiert ist und erstreckt sich axial entlang der 
L&nge des Schlitzes 8 bzw. vorzugsweise aber die ge- 
samte Breite der Gummitucheinheit Z Dieses FQUstuck 

33 kann aber auch aus dem gleichen Material wie der 



schmalen Spalt 47 mit einer Breite b47, z. B. b47 - 

1 mty> T 

Zum Klemmen der Enden 3, 4 der Gummitucheinheit 

2 wird die Spindel 22 entgegen dem Uhrzeigersinn so- 
5 weit gedreht, bis die DruckstQcke 23 annahernd lotrecht 

gerichtet bezugiich der Scbenkel 12, 13 der Tragerpiatte 
9 stehen. Die Drucknocken 24 der DruckstQcke 23 wer- 
den mitt els sich an der Spindel 22 abstOtzender Feder- 
kraft gegen die Scbenkel 12; 13 der Tragerpiatte 9 ge- 
io preB l Gleichzeitig wird der Schieber 32 mit dem daran 
befestigten Fulls tuck 33 und der an den Widerhaken 36 
bef estigte Schenkei 13 des nachlauf enden Endes 4 in den 
Schlitz 8 zurQckgezogen bis das FQlIstQck 33 den ver- 
bleibenden Spalt 47 der gegenQberliegenden Enden 44, 
15 46 des Gummituches 1 1 ausfuih. In dieser Position sind 
die Schenkei 12, 13 der Tragerpiatte 9 und der Schieber 
32 im Schlitz 8 des Gummizyiinders 1 zwischen der Sei- 
tenMcfae 21 des Schlitz es 8 und den Drucknocken 24 
eingeklemmt (Fig. 2\ womh die Enden 3, 4 der Gummi- 



Schieber 32 bestehen und direkt an diesen angeformt 20 tucheinheit 2 sicher auf dem Gummizylinder 1 bef estigt 



sein. Es ist aber auch mdghch den Schieber 32 federnd 
auszubilden, in dem beispielsweise das Ende 30 aus ela- 
stischem Material besteht Unterhalb dieses FQilstQckes 
33 ist der Schieber 32 an seiner dem nachlauf enden 
Ende 4 zugewandten Scitenflache 34 mit mindestens 
einem Widerhaken 36 versehen. In axialer Richtung 
kdnnen aber auch mehrere Widerhaken 36 angeordnet 
sein, die in entsprechende, auf die Widerhaken 36 ange- 
paflte Aussparungen 37 im Schenkei 13 des nachlauf en 



sind. Hierbei sind Federkraft und Federweg derart be- 
mess en, dafl eine sich ere Klemmung erfolgt Durch das 
Drehen der Spindel 22 entgegen dem Uhrzeigersinn, 
Ah. mit den wirkenden Drucknocken 24 in Richtung 
Inneres 7 des Gummizyiinders 1, erfolgt mittels einer 
nach innen wirkenden Zugkraf t ein Straff en der Enden 3, 4. 
In dieser KlemmsteDung wird die Spindel 22 arretiert. 

Zum Entfernen der Gummitucheinheit 2 wird die 
Spindel 22 im Uhrzeigersinn gedreht, worauf die Druck- 



den Endes 4 eingreifen. In der Mitte des Scbiebers 32 30 stGcke 23 die Schenkei 12, 13 und den Schieber 32 frei- 



weist dieser ein en Absatz 38 auf, der beispielsweise 
durch eine Reduzierung einer Dicke d38, z. B. d38 « 
03 mm, auf eine Dicke d32, Z.B. d32 — 0,5 mm des 
Scbiebers 32 erreicht wird Dieser Schieber 32 paBt sich 
im eingebauten Zustand der Form der Spindel 22 an und 
erstreckt sich fiber eine LSnge L32, z. B. L32 - 40 mm. 

Die Funktionsweise der erfindungsgemafien Vorrich- 
tung ist folgendermafiem 

In einer EinfOhrstellung (Fig. 1) der Spindel 22 ragt 



geben. Dabei bewegt der Schieber 32 das FQUstCck 33 
aber die Mantelfllche 6 des Gummizyiinders 1 hinaus 
und eine von dem Absatz 38 des Scbiebers 32 gebildete 
Stutzfla c he 49 drflckt gegen eine Stirnfldche 48 des 
35 Schenkels 13 des nachlauf enden Endes 4. Dadurch wird 
der Schenkei 13 aus dem Schlitz 8 geschoben. Die 
DruckstQcke 23 werden in die Bohrung 18 geffihrt, in 
der sich die DruckstQcke 23 an der Mantelffeche 19 der 
Bohrung 18 abstfltzen. Die Enden 3, 4 der Gummitu- 



der im Schlitz 8 befindliche Schieber 32 mit dem Fdll- 40 chemheit 2 werden nun voQstindig aus dem Schlitz 8 



stuck 33 uber die Mantelfiache 6 des Gummizyiinders 1 
hinaus. Hierbei betrtgt die Breite b8 des Schlitzes 8 
annahernd (d. h. nur geringfQgig mehr) die Summe aus 
der doppelte Dicke d9 der Tragerpiatte 9 und der Dicke 
d32 des Scbiebers 32, z. B. b8 — 1,3 mm. Die abgekante- 
ten Enden 3, 4 der Gummitucheinheit 2 sind auf den 
Neigungswinkel Alpha des Schlitzes 8 angepaflt 

In dieser EinfOhrstellung werden die beiden abgekan- 
teten Schenkei 12, 13 der Tragerpiatte 9 der Enden 3, 4 
der Gummitucheinheit 2 zu beiden Seiten des Scbiebers 
32 in den Schlitz 8 gefflhrt, so daB der Schieber 32 zwi- 
schen den beiden innenliegenden Seitenfl&chen 39, 41 
der Schenkei 12, 13 liegt 

Dazu wird nach Einhangen des vorlauf enden Endes 3 



der Schenkei 13 des nachlauf enden Endes 4 soweit in 55 7 Inneres (1) 



entnommen. 

AnsteDe der mit einer auf die Drucknocken 24 wir- 
kenden Druckf eder versehenen DruckstQcke 23 kdnnen 
auch beispielsweise in Umfangsrichtung angeordnete, 
45 vorgespannte Blattfedern, die Qber die Mantelfiache 26 
der Spindel 22 hinausragen, angeordnet sein. 

Bezugszeichenliste 

1 Gummizylinder 
so 2 Gummitucheinheit 

3 Ende, vorlauf endes (2) 

4 Ende, nachlauf endes (2) 

5 - 

6 Mantelfiache (1) 



den Schlitz 8 geschoben bis die Widerhaken 36 des 
Scbiebers 32 in die Aussparungen 37 des Schenkels 13 
eingreifen. Bei eingefQhrter Gummitucheinheit 2 liegen 
die kein Gummituch 11 aufweisenden Schenkei 12, 13 
der Tragerpiatte 9 der Gummitucheinheit 2 mit ihren 
aufeinander zuweisenden Seitenfl&chen 34,36 direkt am 
Schieber 32 an. Das Gummituch 1 1 reicht sowohl beim 
voriaufenden Ende 3 als auch beim nachlauf enden Ende 
4 bis zu dem die Mantelfiache 6 des Gummizyiinders 1 
unterbrechenden Schlitz 8, d. h. das Gummituch 11 en- 
det auf der Tragerpiatte 9 jeweils im Bereich einer Ab- 
kantung 42, 43 der Schenkei 12, 13. Somit bilden gegen- 
Gberliegende Enden 44, 46 des Gummituches 11 einen 
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8 Schlitz (1) 

9 Tragerpiatte 

10 — 

11 Gummituch 

12 Schenkei (3) 

13 Schenkei (4) 
14Anfang(8) 
15- 

16- 

17Tangente 
18 Bohrung (1) 
19Mantelflacbe(18) 
20- 
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10 



15 



21 Seitenflache (8) 
22Spindel 

23 DruckstOck 

24 Drucknocken 
25- 

26 Mantelflache (22) 
27Langsachse(22) 
28 Mantelflache (22), t eduziert 
29Schiitz(22) 
30Ende(32) 
3tEnde(32) 
32Schieber 

33 Fullstflck 

34 Seitenflache (32) 

35 - 

36Widerhaken 
37 Aussparung (13) 
38Absatz(32) 
39 Seitenflache (12) 

40- 20 

41 Seitenflache (13) 

42 AbkantUDg 

43 Abkantung 
44Ende(ll) 

45- 25 

46Ende(ll) 

47Spalt 

48Stirnflache(13) 
49StQtzflache(38) 

a Abstand zwiscben Mantelflache (19) und Seitenflache 30 
(21) 

b8 Breite des Schlitzes (8) 
b47 Breite des Spaites (47) 
d2 Dicke der Gummitucheinheit (2) 

d9 Dicke der Tragerplatte (9) 35 
dl 1 Dicke des Gummituches ( 1 1) 
632 Dicke des Schiebers (32) 
d38 Dicke des Absatzes (38) 
L32 Lange des Schiebers (32) 

r22 Radius der Spindel (22) 40 
r28 Radius, reduziert 
Alpha Neigungswinkel 
BetaWinkel 



Patentanspruche 



45 



1. Einrichtung fQr eine schlhzfdnnige Haitevorrich- 
tung zum Befestigen von Platten, vorzugsweise 
Gummitucheinheiten (2X in einem engen, axial ver- 
laufenden Schlitz (8) eines Zyixnders (1) einer Rota- 
tionsdruckmaschine, wobei zwei abgekantete En- 50 
den (3; 4) der Platte in den Schlitz (8) eingefOhrt 
sind, dadnrch gekennzeichnet, daB in dem Schlitz 
(8) ein bewegbarer Schieber (32), dessen auBeres 
Ende (30) ein FOllstack (33) aufweist, angeordnet 
ist, daB in einer Einfuhrstellung das Ende (30) des 55 
Schiebers (32) zusammen mit dem Fullstflck (33) 
aus einer Mantelflache (6) des Zyiinders (1) heraus- 
ragt und daB in einer Klemmstellung das Fulls tuck 
(33) einen von den zwei Enden (3; 4) der Platte oder 
Gummitucheinheit (2) gebildeten Spalt (42) ver- eo 
schlieBend angeordnet ist. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Klemjnsteuung inneniiegenden 
Seitenflachen (39; 41) von Schenkeln (12; 13) der 
abgekanteten Enden (3; 4) direkt an dem Schieber 65 
(32) anliegen und daB diese Schenkel (12; 13) und 
der Schieber (32) mittels der Haltevorrichtung (22; 
24) gemeinsam gegen eine Seitenflache (21) des 



Schlitzes (8) preBbar angeordnet sind. 
3L Vorrichtung nach den AnsprOchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Haltevorrichtung 
(22; 24) eine sich axial erstreckende, urn ihre Langs- 
achse (27) schwenkbare Spindel (22) vorgesehen ist, 
daB an der Spindel (22) mehrere radial wirkende, 
jeweils gefederte, in axialer Richtung nebeneinan- 
der angeordnete Drucknocken (24) angeordnet 
sind, daB deren Federkraft und Federweg derart 
bemessen sind, so daB die beiden aneinanderliegen- 
den Schenkel (12; 13) der Platte und der Schieber 
(32) zwischen einer Seitenflache (21) des Schlitzes 
(8) und den Drucknocken (24) richer klemmbar 
sind 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Platte als Gummitucheinheit (2) 
ausgefQhrt ist, und die Gummitucheinheit (2) aus 
einer mit einem Gummituch (11) versehenen Tra- 
gerplatte (9) besteht 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (32) aus einem biegeela- 
stischen und drucksteifen Material besteht und ge- 
meinsam mit der Haltevorrichtung (22, 24) beweg- 
bar angeordnet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das FQHstQck (33) aus einem dem 
Gummituch (11) ahnlichen Material besteht 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fulls tuck (33) sich axial uber eine 
gesamte Breite der Platte bzw. der Gummituchein- 
heit (2) erstreckt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das FflllstQck (33) und der Schieber 
(32) aus Federstahl bestehen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (32) an einer Seitenfla- 
che (34) mindestens einen Widerhaken (36) auf- 
weist und daB dieser Widerhaken (36) mit in einen 
Schenkel (13) eines Endes (4) befindfichen Ausspa- 
rungen (37) zum Einziehen der Platte zusammen- 
wirkend angeordnet ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (32) an einer Seitenfla- 
che (34) mit einem Absatz (38) versehen ist und daB 
eine Stfltzflache (49) dieses Absatzes (38) mit einer 
Stirnflache (48) eines Schenkels (13) eines Endes (4) 
zum Entfernen der Platte zusammen wirkend ange- 
ordnet ist 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (32) in seiner Langsrich- 
tung federnd ausgebildet ist 

12. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 1 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB beide Schenkel (12; 13) 
der abgekanteten Enden (3; 4) der Gummituchein- 
heit (2) kein Gummituch (1 1) aufweisen. 

13. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 1 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein Schen- 
kel (12; 13) eines abgekanteten Endes (3; 4) der 
Gummitucheinheit (2) mit Gummituch (11) verse- 
hen ist 

14. Vorrichtung nach den AnsprQchen 1 bis 1 1, da- 
durch gekennzeichnet daB eine Breite (bS) des 
Schlitzes (8) annahernd eine Summe aus einer dop- 
peiten Dicke (d9) der Tragerplatte (9) und einer 
Dicke (d32) des Schiebers (32) betragt 
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